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1. INTRODUCAO

1.1 Caracteristicasdo visor
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1.1.1 Caracteristicas metroldgicas

Uso previsto em classes [l
NUmero maximo de escalas de verificagdo 6000
Tensdo de alimentacdo de excitacdo da célula 8V
de carga
Tensdo de alimentagdo 12DC
Snal maximo de tensdo para carga morta 10 mv
Snal minimo de tensdo para carga morta 0.05 mv
Tensdo de entrada minima por escala de 10V
verificagéo
Tensdo minima do alcance de medida 15mv
Tensdo méxima do alcance de medida 20 mv
Margem da temperatura de trabalho -10°C a40°C
Impedancia minima da célula de carga 44 Q)
Impedancia maxima da célula de carga 2000 Q
A ~ . ~ 12V DC.
Exigéncias para a tensdo de alimentacéo +10%.-15%
Valor dafraccéo de erro pi 0.5
Caracteristicas recomendadas do cabo
Tipo 6 x 0.5 mm2
Longitude < 100m
Secgéo <0.5m2
Impedancia <54Q
1.1.2 Interface como utilizador
Display principal 6 x LED 7 Segmentos de 19 mm
Teclado Teclado de 7 teclas
Versdo 1.3
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1.1.3 Comunicacfes série

Porta Tx/Rx:

RS-232C bidireccional

Velocidade de transmissdo

19200, 9600, 4800, 2400 e 1200 bps

NUmero de bits

7 bits ou 8 hits

Paridade

0 : envio sem paridade
1 : envio com paridade impar
2 : envio com paridade par

1.1.4 Alimentacao

Adaptador de | som Bateria
corrente

220 VAC, 50 Hz /12Vpc > 500 mA

continua Com Bateria

220 VAC,50Hz/12Vbc>1A

1.2 Teclado

O teclado Situa-se na parte frontal do equipamento e possui 7 teclas.

Versao 1.3
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1.3 Funcionalidade

M odo de

Teclas Funcdes ~
F rogramacao

Ligar e dedligar

2(©

Shift Escape/ Sair

m
wn
Lg]

PSS
0
Colocacdo a zero
S~
972N
@ Tara Retroceder
=/
0
@ Fixar tara Decrementar
N
0
Envio de dados Incrementar
A
7O

Grande total Enter/ Avancar
&=
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1.4 Display e informacado luminosa

O visor contém um display e sete leds de sinalizaggo. A disposicdo
destes é a seguinte:
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1.4.1 Descricao e caracterizacdo dosleds de sinalizacéo

Led Nome Descr cao
Se partirmos da condicdo da
existéncia de um peso no prato € o
Conta pegas indicador de conta pegas ligado,

permite-nos visualizar o n.° de pecas
gue estao no prato.

> Grande Total

Indica a soma das operacOes
realizadas.

FIX Tara Fixa

Indica que existe um valor de tara
fixa. Ao retirar todo o peso, o display
apresentara um valor negativo, o qual
corresponde ao valor de tara.

»[ea Tara

Indica que existe um valor de tara.

NET Peso Liquido

Indicacdo do peso de uma carga
colocada num instrumento depois do
dispositivo de tara estar em operagao.

NA Peso Estavel

Indica que o peso se encontra estavel.
Pode entdo ser lido e/ou registado o
valor apresentado.

»(e Zero

Dispositivo que coloca aindicacéo a
zero quando ndo existe carga no
receptor.

Versao 1.3

Pagina 7 de 39




BM100 — Manual de Utilizacdo

1.5 Placa de caracteristicas

Placa de seguranca onde aparecem referenciadas as caracteristicas do
aparelho. A placa et situada na parte posterior do visor, como se
pode observar pela seguinte figura:

Manufacturer: 6 % 9 -
Test certificate Nr.

Model Type: N.° 00000000
-10°C 140°C| 12VDC Imax = 1,0A] QID
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1.6 Mensagensdeerro

1isplay principal

Pos sivel causa

Como actuar

2R

cEr

No momento em que se
liga 0 equipamento:

- 0 receptor de carga ndo
esta vazio,

- OU esta obstruido,

Retirar 0 peso do
receptor de carga ou
verificar plataforma

- ou ndo chega sna do
receptor de carga.

Verificar o conector
e 0 cabo do receptor
de carga.

Peso no receptor de carga
supera a  capacidade
maxima.

Retirar peso do

receptor de carga.

Sna de entrada inferior ao
valor de zero.

Verificar instalacao.

EFTEEG

Equipamento fora de
controlo.

Contactar  servicos
técnicos.

-kt H

Amostra de peso
demasiado baixo.

Colocar uma amostra
maior em cima do
receptor de carga.

1.7 Manutencéo
1.7.1 Limpeza

a) Dedigue o visor através da tecla ‘I/O’ que se encontra na parte
frontal do mesmo e dedligue da tomada de corrente.
b) Limpe o visor com um pano limpo e seco.

NOTA: Nunca utilize alcool, detergentes ou qualquer tipo de produto
abrasivo para limpar o visor, sob risco de danificar o equipamento.
Evite que se introduza agua no visor, pois poderia danificar os
componentes electronicos.

Versao 1.3
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ATENCAO!
1.7.2 Bateria

A correcta utilizagdo da bateria, implica o seu carregamento total, pelo
que, para se manter em boas condicdes, devera:

a) Manter-se carregada sempre que possivel;

b) Se a balanca vai ser guardada, devera previamente, ser carregada na
sua totalidade, e enquanto guardada, devera ser efectuada uma recarga
em intervalos de 3 meses,

¢) O numero de vezes que a bateria poderd ser recarregada varia de
acordo com as condicbes de utilizagdo, no entanto pode ser
maximizada ao recarregar frequentemente e evitando a descarga total
desta;

d) A bateria ndo deve ser sobrecarregada (por exemplo utilizando
transformadores com especificacdes diferentes da indicada neste
manual, no ponto 1.1.4);

ApGs uma carga total, se a durabilidade da bateria for demasiado curta,
por favor contacte o seu fornecedor para se proceder a sua
substituicéo.

No caso de ndo serem respeitados 0s pontos acima descritos, qualquer

avaria sera atribuida a ma utilizacdo e como tal, da exclusva
responsabilidade do utilizador.
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2. FUNCIONAMENTO
2.1 Ligar ovisor
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Depois de verificar que o equipamento estd bem instalado, deve-se
ligar o alimentador no conector correspondente. De seguida ligue o
alimentador a rede.

Premir a tecla ‘I/O’ durante dois segundos, até que o instrumento
ligue, sera visualizado o modelo do visor durante 1,5 segundos (Bm-
100), seguido da versdo do programa do visor durante 1,5 segundos.
Apbs este tempo aparecera um 9 em todos os digitos, tendo inicio uma
contagem decrescente até 0.

Depois de alcancado o valor 0 e ndo se verificar a existéncia de
qualquer erro deverdo aparecer tragos seguidos do peso a zero, como
mostra a figura:

bn- 100 is

ool (C
(.

(I |
o (=3
o (&
(]

585388

N A Anrrnen
AREERREAN uuuouuay
______ mrnr

SNy

Para dedigar o visor, deve-se manter premida a tecla ‘1/0O’ durante
dois segundos. Para voltar a ligar o visor, deve-se premir de novo a
tecla‘l/O’ durante dois segundos.
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2.2 Operacdesdo visor

Considera-se como ponto de partida para todas as explicages, a
Stuacéo de trabalho, em que aparece 0 peso a zero.

rrnnr
U

2.3 Pesagem nor mal

Colocar o produto a pesar sobre a plataforma de pesagem, 0 peso é
apresentado no visor. Segundo a opc¢ao gque se tenha programado pode
enviar-se até ao computador uma linha com a informagao de peso.

IC 1
| L

24 Tara

Colocar o0 peso atarar sobre a plataforma de pesagem.

Premir atecla‘*»T«’, acendem-seo Led detara‘* T+’ eo Led de peso
liquido ‘Net’. Para visualizar o valor do peso tarado deve-se premir
smultaneamente a tecla shift ‘@t'e tara ‘*T<’, aparecendo a tara
durante 2 segundos, durante este periodo de tempo apagam-se os Leds
de tara e liquido.

Se ndo se fixou a tara, ao retirar 0 peso, a tara voltard a zero
automaticamente. Podem-se realizar operagdes sucessivas de tara, mas
sempre “tarando” um peso superior ao anterior.

2.5 Fixagdo detara

Parafixar atara deve-se premir atecla‘FIX’, (acende-se 0 Led detara
fixa’FIX e o Leddepeso liquido’NET’) neste caso, ao retirar 0 peso
do prato, mantém-se o valor de tara. Para visualizar o valor do peso
“tarado” deve-se premir smultaneamente atecla shift ‘ft‘etara‘»Te’,
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aparecendo a tara durante 2 segundos, durante este periodo de tempo
apagam-se os Leds de tara fixa e peso liquido. Para tirar a tara fixa,
deve-se retirar 0 peso e premir ‘*T+'. Podem-se realizar operagoes
sucessivas de tara, mas sempre “tarando” um peso superior ao
anterior.
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2.6 Tecla de colocacéo a zero

O visor dispde de um dispositivo de colocagao a zero semi-automatico;
se por alguma razéo ao retirar-se todo peso da plataforma de pesagem,
aindicacdo ndo for igual a zero e se esta numa margem predefinida, ao
premir-se atecla‘*0¢’, aindicacéo sera colocada a zero.

A margem de zero é £ 2 % Max. Se aindicacdo se encontra fora desta
margem, O visor emitira um sinal sonoro e a operagdo ndo tera efeito.

2.7 Conta pegas

Uma vez programado como conta pegas (ver ponto 3.1.6), 0 visor
funciona da seguinte forma:

Partindo da condicdo da existéncia de um peso no prato com a
indicacéo (led) do modo de conta pegas ligado:

ERIREEER
L L)

E possivel visualizar o niimero de pegas no prato através da tecla ‘ ft*,
estando o indicador (led) do modo de conta pecas ligado.

Frirl
ANpERN

Para visualizar o peso por peca premir atecla‘ 1+*:

E C
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Premindo atecla‘ {t* voltamos ao peso no prato.
Modificar 0 niumero de pegas:
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Para modificar 0 nmero da amostra de pecas que estdo no prato,
desde a posicéo de visualizacdo do nimero de pecas premindo a tecla
‘>’ aparecem a piscar 0 segundo digito do display. Premindo a tecla
‘@’ muda-se o valor de cada digito e para percorrer os digitos utilizar
atecla‘>’ eatecla‘*»T«’ pararetroceder.

Quando piscar o ultimo digito, ao premir atecla‘>’, valida-se o valor
de pecas e 0 visor calcula o peso de cada peca.

Modificar o peso por peca:

Para modificar o peso por peca, desde a posicdo de visualizacdo do
peso de cada peca, premindo atecla ‘>’ aparece a piscar 0 segundo
digito do display.

Premindo a tecla ‘®’ muda-se o valor de cada digito e para percorrer
osdigitos deve-se utilizar atecla‘ >’ eatecla‘* T+’ pararetroceder.
Quando pisca o ultimo digito, ao premir a tecla ‘ ’, valida-se 0 peso
por peca e o visor calcula o nimero de pecas.

2.8 Impressio deticket

2.8.1 Modo conta pegas

Estando o modo conta pegas activado, é possivel fazer a sua impressao
através dateclade envio dedados‘ ©’.

Data : 1 JAN 2004

Peso Liq.: 2.000 kg

Peso Unitario: 99.95¢

Numero de pecas: 20
Exemplo do ticket

Versdo 1.3 Pagina 14 de 39



BM100 — Manual de Utilizacdo

2.8.2 Pesagem nor mal

Para imprimir um ticket deve-se colocar o peso no receptor de cargae
mandar imprimir através da teclade impresséo ‘' ®’.

Data : 1 JAN 2004 Ticket: 1

Data: 1 JAN 2004 Ticket: 1

BRUTO: 3.000 kg

TARA : 1.000 kg

LIQ.: 2.000 kg
Fig. 1 - Exemplo de Ticket

smples

BRUTO: 3.000 kg
TARA : 1.000 kg
LIQ.: 2.000 kg
Data: 1 JAN 2004 Ticket: 2
BRUTO: 3.000 kg
TARA : 1.000 kg
LIQ.: 2.000 kg

TOTAL GERAL:
Data: 1 JAN 2004 Oper.: 2

Total LIQ.: 4.000 kg

Fig. 2 —Total acumulado

No caso de estar programado o modo de ticket acumulativo (ver
programagdo 2, ponto 3.1.2.1, modo 7), repetindo este processo em
pesagens sucessivas, produz-se a acumulagdo dos seus valores. Para
totalizar, retirar todo o peso e premir a tecla de impressdo ‘®@’. Sera
entdo impresso o total das pesagens acumuladas.

Versao 1.3
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Data : 1 JAN 2004 Ticket : 2
OPER. BRUTOKg TARA Kg LIQ.Kg
1 3.975 1.620 2.355
2 6.085 1.620 4.465
3 4.285 0.000 4.285
4 6.565 0.000 6.565
OP.: 4 TOTAL 17.670 Kg
Exemplo do ticket
2.8.3 Grande Total

Através da tecla Grande Total ‘>’ acede-se a0 menu das funcdes
(FUN), pressionando novamente ‘>’ durante 2 segundos, acedemos
entdo ao Grande Total, onde é possivel obter-se a soma das diferentes
pesagens e 0 nimero de pesagens que se foram acumulando, podendo-
se depois imprimir através da tecla de envio de dados ‘' ®'.

TOTAL GERAL:
Data: 1 JAN 2004 Oper.: 2
Total L1Q.: 4.000 kg

Exemplo do ticket
2.8.3.1 Limpeza do total

Ap6s entrar no menu de Grande Total, conforme descrito
anteriormente, com a tecla ‘*0«’ € possivel imprimir e apagar a soma
das pesagens realizadas até esse momento que se vao acumulando,
para tal, dever-se-a confirmar novamente com esta tecla, ‘*0¢’, caso
contrério deve-se premir atecla Escape ‘ .
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O equipamento possui uma porta série de comunicagoes:
Porta Rx/Tx : porta série de transmissao e recepcdo de dados.

O comportamento do canal de comunicacdo é configurado/definido no
menu de programac&o (ver ponto 3.1.2).

Opcionalmente 0 egquipamento podera contar com um segundo canal
de transmiss&o.
2.9.1 Envio de peso

Ao premir a tecla ‘®’ de envio do peso ao PC, enviase uma
mensagem de 11 bytes de comprimento com o valor de peso do visor
(6 digitos e o ponto), o tipo de peso e os caracteres de controle “ CR” e
“LF.

Mensagem de peso:

[P[1]2]3].[4]s]|6][st1]| crR| LF |
de onde ST1 = 1 byte com 0 seguinte estado da flag:

Estado da flag ST1:
|0/ 0] 0] peso minimo | peso negativo | peso zero | tara| peso estavel |
76 5 4 3 2 1 O
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3. PROGRAMACAO
3.1 Programacéao de par ametr os

Dentro do menu de programacéo de parametros do visor encontramos
diferentes parametros.
- Osdelivre acesso que podemos sempre ler e modificar.
- Os protegidos, que podemos sempre ler mas que sO podemos
modificar em determinadas condi¢oes.

Para aceder & programacéo, € necessario entrar no modo teste; para
IS0, durante a contagem decrescente inicial, deve-se premir durante
dois segundos a tecla ‘ft* e atecla ‘>’, no display visualizar-se-a a
leitura de peso nesse momento (apresenta as divisdes internas):

d ouuu

Premindo a tecla ‘f*' obtém-se a informacdo sobre o parametro
visualizado:

dII_IIEI

Premindo a tecla ‘' durante 1 segundo visualizam-se as leituras do
conversor (apresenta as leituras directas do conversor):

L ibdcy

Premindo atecla“ {t‘ obtém-se a informac&o sobre o parémetro
visualizado:

LEEtur
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Premindo atecla‘ t* durante 1 segundo visualiza-se 0 peso.

FI RRANEEAN
ey

Premindo a tecla ‘{obtém-se a informagcdo sobre o parametro
visualizado:

k5o

Premindo a tecla ‘{©'durante 1 segundo visualizam-se de novo as
divisdes internas.

Na figura seguinte pode-se ver o esgquema geral do menu de
programacao de parametros.

Prog - 1 Prog - 2 Prog - 3 Prog - 4 Prog - 5 Prog - 6 Prog -7 Prog - 8

tara1l - tara2 - tara3 - tara4

CAb 1-CAb 2

ModF - Espa 0 - Port 1 - Fran 2 - Deut 3

tstdis - tsttec - tst C1 - tst C2

U-007 - CALibr - CALZER - Fundo - Zero - Auto

rel1 - tmp1 - val1 - rel2 - tmp2 - val2 - rel3 - tmp3 - val3 - rel4 - tmp4 - val4 - Cur - Min - Max

COM1 - COM2 - bau - bits - Par - crLF - Paut - PZer - Pmin - MTrA

Estab -t1-12-t3
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Premindo atecla‘ >’ entra-se na programacao.
Para mover-se dentro dos menus devem-se utilizar asteclas do visor.
Asfungdes das teclas sdo as seguintes:

BM100 — Manual de Utilizacdo

Tecla Funcéo

)

Retroceder no menu de programagao
Esc

Retroceder dentro dos parametros de programacgéo

Mudar o valor dos parametro de forma crescente

Gravar o dado e passar ao seguinte parametro avancando na
programacao

Dedligar o equipamento

OSRO/IO

Para sair do modo de programacéo e voltar a situagdo normal de
trabalho, deve-se dedligar o visor.

3.1.1 Programacao 1 “ Parametros de peso’

HogHHH

Para se aceder a outro bloco de programac&o premir atecla‘ >’.
Para comecar a programar 0s parametros de peso, premir atecla“‘>’,
durante 1 segundo.
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Programacéo 1

[Plrlofol-[1]

Estabilidade 4 Tara
—»Els|tlajo| f>{tft] | | | [
v@ y &
[o[1]2]3] 0|1]2
+ +

auto-zero auto-tara
e [ [ [ jAtf2] | | |
V‘®, V‘®’
1] [Iz[s]a]s]e[7]e]9]
+ +

3.1.1.1 Estabilidade (Estab)

Selecciona 0 modo de estabilidade, em gque os valores possiveis sao: 0,
1,23

Margem de leituras 8 6 6 3(divisdes)

Numero de leituras consecutivas 4 6 12 18 (divisbes)

Quanto maior é o numero programado, mais dificil seré de encontrar a
estabilidade.

3.1.1.2 Tipo de tara (t1)

Selecciona o tipo de tara, em que os valores possiveis s80: 0, 1, 2
- 0: Taranorma
- 1. Taratudo
- 2:SEmtara

3.1.1.3 Valor de auto-tara (t2)
Selecciona-se os valores possiveisde 0 a 9.
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Valor de auto-tara em 5 segundos (em escalas de peso).
- 0: normal

1
=
[ERN

1
NNNE OAWN

N>~ B0

Se 0 peso estiver nas margens seleccionadas durante 5 segundos, faz-
se auto-tara.

3.1.1.4 Valor de auto-zero (t3)

No arranque, a bascula faz ou ndo o auto-zero em fun¢édo do parametro
escolhido.

- 0: auto-zero activado

- 1: auto-zero desactivado

ATENCAOQ!: Este parametro de programacso s deve ser programado
por pessoas especializadas.

3.1.2 Programacao 2 “ Parametr os de comunicagoes’

tdogHod

Para se aceder a outro bloco de programacao premir atecla‘>’.

Para comegar a programar os parametros de peso, premir atecla ‘>’
durante 1 segundo.

Premindo atecla‘®’ muda-se o valor do parametro.

Para validar e passar ao seguinte parametro devera premir ‘ X’
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Programacéo 2
[Plriolgf-]2]
Canal 1 —"RS—232 Canal 2 - RS-232
—cjofm[1] | [c]omf2] | |
v '@ '@
[of1]2[3]4fs|e]7] [of1]2[3]4[5]6]7]
+ +
*
Numero de bits Velocidade de transmissao
—blift]s] | p———bfafu] | | "+
o) N
[o]+ | 1200 | 2400 | 4800 | 9600 [ 19200 |
+ +
Paridade Linhas de avanco

el T T e el ] T

Yy —
[of1]2]s]4[5]6]7]8]0]

®
®

‘

+ +
Passar p>|c:r Zero Modo de i‘rr>1|< ’resséo automatico
APlzfe|r| | J——Pfajuft]
A 4 ‘Q’ A\ 4 ‘Q,
[o]1] [o]1]
+ +
Peso minimo Conta-pecas (peso minimo)
P mlifn] | F——m[T[R[A] | |
X ‘®
5T
+ +
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3.1.2.1 Canal 1-RS-232 (COM1)

Seleccionam-se de 0 a 7 os modos de comunicagédo do canal 1.
- Modo 0: peso enviado ao PC sob pedido
- Modo 1: peso enviado ao PC quando estavel
- Modo 2: peso enviado continuamente
- Modo 3, 4, 5: reservados para futura utilizac&o
- Modo 6: enviao peso BRUTO TARA NETO para aimpressora
- Modo 7: apresenta o total das operacdes de pesagem no ticket

3.1.2.2 Canal 2 - RS-232 (COM2)
N&o implementado, reservado para futura utilizag&o.

3.1.2.3 Velocidade de transmissdo (bau)
As opcdes possiveis sdo: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200 bps

3.1.2.4 Numero de bits (bits)

Osvalores possiveis s40:
- 0:7hits
- 1:8hits

3.1.2.5 Paridade (Par)

Os valores possiveis sao:
- 0: sem paridade
- 1. paridade impar
- 2 paridade par

3.1.2.6 Numero de linhas de avango no final do ticket (crLF)
Asopcges possiveissdo: 0, 1, 2,3, 4,5,6,7,8,9

3.1.2.7 Modo automético de impressao (Paut)

As opces possiveis sao:
- 0: desactivado
- 1:activado
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Quando o modo de impressio é automético (activado), e apés a
colocagao de um peso no receptor de carga, deve-se premir atecla‘' ®’
para imprimir. Posteriormente aguando da colocagdo de novas cargas
imprime automaticamente.

3.1.2.8 Passar por zero no modo de impressao (PZer)
Osvalores possiveis s40:
- 0: é necessario passar por zero ou passar abaixo do peso
minimo (20e) entre operacdes de impressao.
- 1. basta uma mudanca de peso superior a 50 divisdes ou a
condic&o anterior.

3.1.2.9 Peso minimo de impressdo (Pmin)
Osvalores possiveis sao:
- 0: obriga a que 0 peso seja superior ao minimo
- 1. imprime com pesagens abaixo do peso minimo

3.1.2.10 Configuragdo do modo conta-pegas (MTRA)
Osvalores possiveis sao:
MTRA = 0 = (amostra > Peso minimo)
MTRA =1 = (amostra> 1:1000 Peso maximo)
MTRA = 2 = (permite qualquer amostra sendo 0 peso < Peso
minimo)
No modo conta-pegas, caso ndo se cumpra a condi¢cdo configurada,

sera visualizada uma mensagem de erro a informar que a amostra €
demasiado baixa.

ATENCAOQ!: Este parametro de programacao s deve ser programado
por pessoas especializadas.
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3.1.3 Programacao 3 “ Parametrosde 1/0”

?rod-3

Reservado para futura utilizacao.

BM100 — Manual de Utilizacdo

3.1.4 Programacao 4 “ Visualizagcado de constantes de ajuste”

HogBoH

Para se aceder a outro bloco de programacao premir atecla“‘>’.
Para programar os parametros de peso, premir a tecla ‘>’, durante 1
segundo.

Programagéo 4
[(Plrfofof-]4]
Versao do (programa Calibragao
[0 Tolo[7] J[elAlt i o]

Fundo de escala Calibracido de zero
Flu[n|d]o| JHc|a|L]Zz]|E]|R

Zero Auto-tara

z|elrfof | [{Afuftfo] | }—‘

ATENCAOQ!: Este parmetro de programacio apenas permite a
visualizagdo das constantes de gjuste.
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3.1.5 Programacao 5 “ Testes do visor”

Fro59-5

Para se aceder a outro bloco de programagao premir atecla‘>’.
Para comegar a programar os parametros de peso, prima a tecla ‘ x’,
durante 1 segundo.

BM100 — Manual de Utilizacdo

Programacgéao 5

[Plrlolal-]|5]
Teste dey, display Teste de teclado
t|s|t d|i|s|—>|t|s|t|t|e|c
Teste da COM2 Teste da COM1
t]s|t] [clafpdt|s]t] |c|H
3.1.5.1 Teste de display (tstdis)

Premindo-se a tecla ‘@’ realiza-se o teste ao display e aos led’s de
sinalizagéo para verificar o seu respectivo funcionamento.
3.1.5.2 Teste de teclado (tsttec)

Para entrar neste teste premir atecla‘®’. Ao premir-se as respectivas
teclas do visor, aparece no display a respectiva funcdo de cada uma
delas.

Para sair do teste deve-se premir atecla‘ ft* duas vezes seguidas.

3.1.5.3 Teste do canal 1 de comunicagdes (tst C1)

Permite conhecer o estado do canal de comunicagbes. Ao entrar
mostrara uma mensagem indicando erro nas comunicagdes.

LU Bl
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Para verificar o correcto funcionamento do canal de comunicagdes
deve colocar-se um conector especial, unindo 0 pino de transmissao
com o de recepcao como se mostra na figura:

5 11

Uniu-se os pinos2 e 3

Ao realizar-se a unido entre os pinos 2 e 3 devera aparecer no display a
mensagem:

- Comunicagao OK
=EEL ELLEE H
LU UL
3.1.5.4 Teste do canal 2 de comunicagdes (tst C2)

N&o € possivel testar o canal 2 de comunicacgoes, visto que ndo esta
implementado.

3.1.6 Programacao 6 “ Modo de funcionamento e idioma”

Hrod-k

Para se aceder a outro bloco de programagéo premir atecla‘>’.
Para comegar a programar os parametros de peso, prima a tecla ‘>’
durante 1 segundo.
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Programacao 6

[Plrlofgf-[6]
Modo de fun"cionamento Idioma
—M[O[d[F] | »{P[O[R[T] [1]—
o o
A 4
EI' | ESPA 0O | FRAN2| DEUT3|
+ +

3.1.6.1 Modo de funcionamento (ModF)

Selecciona-se 0 modo de funcionamento do visor:
- 0: modo normal
- 1: modo conta - pegas

3.1.6.2 Idioma

Selecciona-se o idioma de trabalho do visor.

As opcoes possiveis sdo: Espa 0, Port 1, Fran 2, Deut 3, onde :
Espa 0 — Espanhol

Port 1 — Portugués

Fran 2 — Francés

Deut 3 - Aleméo

3.1.7 Programacao 7 “ Cabecal hos de ticket”

HeoY21

Para se aceder a outro bloco de programacéo premir atecla“‘>’.
Para comegar a programar os parametros de peso, primaatecla ‘>,
durante 1 segundo.
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Programacao 7
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LPlrlola|-[7]
Cabegalho 1" Cabegalho 2
rICIAIb | [ti={cfafp] | IZH
3.1.7.1 Cabegalho 1 (CAb 1)

Neste parametro pode-se escrever 0 que se pretende que o cabecalho
apresente no ticket .

Premindo atecla‘®’ ou ‘FIX' muda-se o valor de cada digito e para
percorrer os digitos utilizar atecla‘>’ eatecla‘*» T+’ pararetroceder.
Deve-se percorrer todos os caracteres até ao final da linha para que
esta seja memorizada e passe a seguinte.

Para abortar o processo premir atecla‘ 1.

3.1.7.2 Cabegalho 2 (CAb 2)

Neste parametro pode-se escrever 0 que se pretende que o cabegalho
apresente.

Premindo atecla‘®’ ou ‘FIX' muda-se o valor de cada digito e para
percorrer os digitos utilizar atecla‘>’ eatecla‘*» T+’ pararetroceder.
Para abortar o processo premir atecla‘ 1.

3.1.8 Programacao 8 “ Programacéo dastaras’

Frod-o

Para se aceder a outro bloco de programacéo premir atecla“‘>’.

Para comecar a programar os parametros de peso, prima a tecla ‘x’,
durante 1 segundo.

Para circular entre astaras, premir atecla‘®’.
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Para editar atara seleccionada premir atecla‘>’.

Programagéao 8

[Plrlofa|-[8]

Tara 1 v Tara 2

TIAIRJAT -1 T][A[R]A[-]2
Tara 4 Tara 3

TIA[R[A[-J4 e T[A[R[A]-]3
3.1.8.1 Taras
Neste parametro pode-se programar as diferentestaras.
Premindo atecla‘®’ ou ‘FIX' muda-se o valor de cada digito e para

percorrer os digitos utilizar atecla‘>’ eatecla‘*» T+’ pararetroceder.
Para abandonar o processo premir atecla‘ 1.

3.1.8.2 Acesso astaras programadas

No modo de funcionamento normal, premir atecla ‘>’ para entrar no
menu de fungdes que da acesso astaras.

-fun-

Antes de passar 2 segundos premir atecla“FIX'.
Para circular entre as taras programadas, premir atecla‘'®’.

cAi A

Se desgjar visualizar o valor datara, premir atecla‘FIX'.
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0150

Para abortar o processo premir atecla‘ 1.

BM100 — Manual de Utilizacdo

Activar o valor com atecla‘>’.

0150

Osledsdetarafixa’FIX’ e de peso liqguido’NET’ acendem-se.
Para remover a tara utilizar 0 mesmo processo que as taras normais ou
por teclado.

3.1.8.3 Programar o valor datara por teclado
Proceder como no caso anterior até entrar em tara, premir atecla‘>’.

PRE L
U
Antes de passar 2 segundos premir atecla‘FIX'.

cAlH

Premir atecla‘*»0¢’

Mrrrrin
JuuJduy

Premindo asteclas‘'®’ e ‘FIX’ muda-se o valor de cada digito e para
percorrer os digitos utilizar atecla‘>*’ eatecla‘*»T«’ pararetroceder.

No ultimo digito com atecla‘ >’ valida-se o valor datara.
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Para abortar o processo premir atecla‘ 1.

HeHdd5

Osledsdetarafixa’FIX' e depeso liquido’NET’ acendem-se.

BM100 — Manual de Utilizacdo

3.1.8.4 Critérios de validacdo ou ndo das taras programadas ou por
teclado

1. Podem-se realizar operagOes sucessvas de tara, mas sempre
“tarando” um peso superior ao anterior.

2. SO faztaracom peso estavel

3. Nao é necessério ter peso 0 na bascula de pesagem.

3.2 Data

A actualizacdo da data deve ser efectuada diariamente no modo de
trabalho, caso segjam efectuadas impressoes.

Premindo a tecla ‘>’ aparecer4 - Fun - , deve-se premir ‘@’ e
visualiza-se a data que esta programada. Premindo novamente a tecla
‘@ ou ‘FIX" muda-se o valor de cada digito e para percorrer 0s
digitos utilizar atecla‘ >’ eatecla‘t* paravoltar & situacéo inicial de
trabalho .

3 10304

Dia Més Ano
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4. INSTALACAO

4.1 Dimensdes BM 100 TOP

108

bro pop ,,4
0 474 9|s§l
=
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4.2 Dimensdes BM 100 ECO
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280

250

230 120

83

(=
G

Versdo 1.3 Pagina 35 de 39



EPS)
@Pf BM100 — Manual de Utilizacdo

4.3 Descricao e localizacao dos conector es

4.3.1 Localizac&o dos conectores no BM100 TOP

Célulade Carga

RE-232(Tx/RX)

Conector de
alimentacéo
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4.3.2 Localizac&o dos conectores no BM100 ECO

Célulade Carga

RS-232 (Tx/RXx)

Conector de
alimentacéo
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O conector de célula € um DB9 fémea com a seguinte distribui¢céo de
snais:

Pinos Sinal

S

OUT-

Malha

OuUT+

5( 00000 )|
o\ Soos |°
9 B

Ordemdos pinos

O ONO|O|A~WN|F

4.3.4 Conector RS-232 (Rx/TX)

O conector do visor € um DB9 macho com a seguinte distribuicdo de
snais.

Pinos Sinal

o I —

2 RxD

ooooo 3 TxD
N 7 e
2 9 5 GND
Ordemdos pinos g -----
s |

9 | -
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4.4 Etiqueta unidades

Contiguo ao display principal encontram-se asinscricdes Max, Min, €,
ed(sed=e).

I M

kg
(CC =m0 D))

Max = —~
min = O O O O O O O MARQUES
e= S >k FIX »Te NET DA »0« =

/ I

L )/
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