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1. INTRODUCAO
1.1 Caracteristicasdo visor

1.1.1 Caracteristicas metroldgicas

1.1.2 Interface como utilizador

1.1.3 Comunicacfes série

Uso previsto em classes [l
NUmero maximo de escalas de verificagdo 6000
Tensdo de alimentagéo de excitacéo da célula gV
de carga
Tensdo de alimentagao 12DC
Snal maximo de tenséo para carga morta 10 mv
Snal minimo de tensdo para carga morta 0.05 mv
Tensdo de entrada minima por escala de 10V
verificacéo
Tensdo minima do alcance de medida 15mVv
Tensdo méaxima do alcance de medida 20mv
Margem da temperatura de trabalho -10°Ca40°C
Impedancia minima da célula de carga 44 Q
Impedancia maxima da célula de carga 2000 Q
oA ~ . ~ 12V DC.
Exigéncias para a tensdo de alimentacéo +10%,-15%
Valor dafraccéo de erro pi 0.5
Caracteristicas recomendadas do cabo
Tipo 6 x 0.5 mm2
Longitude < 100m
Secgéo <0.5m2
Impedancia <54Q
Display principal 6 x LED 7 Segmentos de 19 mm
Teclado Teclado de 28 teclas
Porta Tx/Rx: RS-232C bidireccional
Velocidade de transmisséo 19200, 9600, 4800, 2400 e 1200 bps
NuUmero de bits 7 bits ou 8 bits
0: envio sem paridade
Paridade 1 : envio com paridade impar
2 . envio com paridade par

1.1.4 Alimentacdo

1.2 Teclado

O teclado situa-se na parte frontal do equipamento e possui 28 teclas.

Adaptador de corrente continua
(Com ou sem Bateria)

220 VAC,50Hz/12Vbc>1A

Versiao 1.0
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Ll[E]

WO

1.3 Funcionalidade

1.4 Display e informacgéo luminosa

OCONO

(DY)
WOGW

ORI,

Teclas Funcdes M odo de Programacéo

/'

Ligar e dedigar

N

@ Shift Escape/ Sair

\Esc

o~

Colocagéo a zero

N

70

@ Tara Retroceder

N

PR

. Fixar tara Decrementar

N

VN

@ Envio de dados Incrementar

N

N

Enter/ Avancar
r’ﬁ N
@ Retroceder e Avancar
L\
TN (7N

@ Incrementar e Decrementar

~ e

@ Aceder ao Menu Aceder ao menu de

Funcdes Programacdes

O visor contém um display e sete leds de sinalizacdo. A disposicao destes € a seguinte:

Versiao 1.0
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1.4.1 Descricao e caracterizacdo dosleds de sinalizacéo

Led Nome Descricao
2, 2.2Plataforma Indica que € a segunda plataforma que esta activa.
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Se partirmos da condicao da existéncia de um peso no

Conta pegas prato e o indicador de conta pecas ligado, permite-nos
visualizar 0 n.° de pecas que estéo no prato.

> Grande Total Indica a soma das operacOes realizadas.
Indica que existe um valor de tarafixa. Ao retirar todo

FIX TaraFixa 0 peso, o display apresentard um valor negativo, 0
gual corresponde ao valor de tara.

»Te Tara Indica que existe um valor de tara.
Indicacdo do peso de uma carga colocada num

NET Peso Liquido instrumento depois do dispositivo de tara estar em
operacéo.

Indica que o0 peso se encontra estavel. Pode entdo ser
lido e/ou registado o valor apresentado.

Dispositivo que coloca a indicagdo a zero quando néo
existe carga no receptor.

N/ Peso Estavel

(e Zero

1.5 Placade caracteristicas

Placa de seguranca onde aparecem referenciadas as caracteristicas do aparelho. A placa esta situada na
parte posterior do visor, como se pode observar pela seguinte figura:

Placa de )
Caracteristicas

Manufacturer:

Test certificate Nr.

Model Type: N.° 00000000
-10°C [ 40°C 12 vDC Imax = 1,0A

1.6 Mensagensdeerro

| Display principal | Possivel causa Como actuar

Versdo 1.0 Pagina 6 de 29
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No momento em que se liga o

equipamento: o Retirar 0 peso do receptor de
E rr E) E ~| |- ou o receptor de cargando esta vazio, | cargaou verificar plataforma.
I | - OU esta obstruido,

Verificar o conector e o cabo do

- Ou ndo chega sinal do receptor de carga receptor de carga.

Peso no receptor de carga supera a|Retirar peso do receptor de
—————— capacidade maxima. carga.

Snal de entrada inferior ao valor de zero. | Verificar instalag&o.

E r r h Equipamento fora de controlo. Contactar servicos técnicos.
[1- ¥ H| H| |Amostrade peso demasiado baixa Colocar uma amosira maior em
cima do receptor de carga.

1.7 Manutencao
1.7.1 Limpeza

a) Dedigue o visor através da tecla ‘1/0’ que se encontra na parte frontal do mesmo e dedigue da
tomada de corrente.
b) Limpe o visor com um pano limpo e seco.

NOTA: Nunca utilize alcool, detergentes ou qualquer tipo de produto abrasivo para limpar o visor, sob
0 risco de danificar o equipamento. Evite que se introduza &gua no visor, pois poderia danificar os
componentes electronicos.

ATENCAO!
1.7.2 Bateria

A correcta utilizagcdo da bateria, implica 0 seu carregamento total, pelo que, para se manter em boas
condicoes, devera:

a) Manter-se carregada sempre gue possivel;

b) Se a balanca vai ser guardada, deverd previamente, ser carregada na sua totalidade, e enquanto
guardada, devera ser efectuada uma recarga em intervalos de 3 meses,

c) O numero de vezes gue a bateria podera ser recarregada varia de acordo com as condi¢cbes de
utilizagdo, no entanto pode ser maximizada ao recarregar frequentemente e evitando a descarga total
desta;

d) A bateria ndo deve ser sobrecarregada (por exemplo utilizando transformadores com especificactes
diferentes da indicada neste manual, no ponto 1.1.4);

ApO6s uma carga total, se a durabilidade da bateria for demasiado curta, por favor contacte o seu
fornecedor para se proceder a sua subgtituicdo. No caso de ndo serem respeitados os pontos acima
descritos, qualquer avaria sera atribuida a ma utilizagdo e como tal, da exclusiva responsabilidade do
utilizador.

2. FUNCIONAMENTO

2.1 Ligar ovisor

Depois de verificar que o equipamento estd bem instalado, deve-se ligar o alimentador no conector
correspondente. De seguida ligue o alimentador a rede.

Versao 1.0 Pagina 7 de 29



B1 INOX — Manual de Utilizacdo

Premir a tecla ‘1/O’ durante dois segundos, até que o instrumento ligue, sera visualizado o modelo do
visor durante 1,5 segundos (Bm-200), seguido da versdo do programa do visor durante 1,5 segundos.
ApOGs este tempo aparecera um 9 em todos os digitos, tendo inicio uma contagem decrescente até 0.
Depois de alcancado o valor 0 e néo se verificar a existéncia de qualquer erro deverdo aparecer tragos
seguidos do peso a zero, como mostra a figura:

bn-cudl u-de D

H88880| alalalalals

(N ANMnnn
RRAE Aw 5B NE UoouuJu
______ e

LU

Para dedligar o visor, deve-se manter premida a tecla ‘1/0O’ durante dois segundos. Para voltar aligar o
visor, deve-se premir de novo atecla‘l/O’ durante dois segundos.

2.2 Operacdesdo visor

Considera-se como ponto de partida para todas as explicagdes, a Situacéo de trabalho, em que aparece o
peso a zero.

arirnn
uJuu

2.3 Pesagem nor mal

Colocar o produto a pesar sobre a plataforma de pesagem, o peso é apresentado no visor. Segundo a
opcao que se tenha programado pode enviar-se até ao computador uma linha com a informacéo de peso.

|ICIIrri
| L

24 Tara

Colocar o peso atarar sobre a plataforma de pesagem.

Premir atecla‘*»T+’, acendem-se 0 Led detara‘*»T+’ e o0 Led de peso liquido ‘Net’. Para visualizar o
valor do peso tarado deve-se premir simultaneamente a tecla shift ‘ {t'e tara ‘*T+’, aparecendo a tara
durante 2 segundos, durante este periodo de tempo apagam-se os L eds de tara e liquido.

Se ndo se fixou a tara, ao retirar 0 peso, a tara voltard a zero automaticamente. Podem-se realizar
operacoes sucessivas de tara, mas sempre “tarando” um peso superior ao anterior.

2.5 Fixagdo detara

Parafixar atara deve-se premir atecla‘PT’, (acende-se 0 Led de tarafixa’FI X' e o Led de peso liquido
"NET’) neste caso, ao retirar 0 peso do prato, mantém-se o valor de tara. Para visualizar o valor do peso
“tarado” deve-se premir smultaneamente a tecla shift ‘{t‘e tara ‘*T+’, aparecendo a tara durante 2
segundos, durante este periodo de tempo apagam-se os L eds de tara fixa e peso liquido. Paratirar atara
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fixa, deve-se retirar o peso e premir ‘*»T+’. Podem-se realizar operacdes sucessivas de tara, mas sempre
“tarando” um peso superior ao anterior.

2.6 Tecla de colocacéo a zero

O visor dispde de um dispositivo de colocacéo a zero semi-automatico; se por alguma razéo ao retirar-se
todo peso da plataforma de pesagem, a indicagdo ndo for igual a zero e se estd numa margem
predefinida, ao premir-se atecla‘*0¢’, aindicagéo sera colocada a zero.

A margem de zero é + 2 % Max. Se aindicagé@o se encontra fora desta margem, o visor emitira um sinal
SONoro e a operacao nao tera efeito.

2.7 Conta pegas

Uma vez programado como conta pegas (ver ponto 3.1.6), o visor funciona da seguinte forma:

Partindo da condi¢éo da existéncia de um peso no prato com a indicacdo (led) do modo de conta pecas
ligado:

I rirl
BEANpEEE

E possivel visualizar o nimero de pegas no prato através datecla‘ 1, estando o indicador (led) do modo
de conta pecas ligado.

i
I, A

Para visualizar o peso por pega premir atecla‘1+*:

r C

Premindo atecla‘{t* voltamos ao peso no prato.
Modificar o nUmero de pegas.

Para modificar o nimero da amostra de pecas que estdo no prato, desde a posicdo de visualizacéo do
ndmero de pegas premindo a tecla '] ', aparecem a piscar o primeiro digito do display. Premindo a
tecla ‘®’ ou ‘+’ ou ‘-* ou digitando directamente 0 n.° pretendido, muda-se o valor de cada digito.
Utilizar asteclas‘A’ e ‘B’ para percorrer os digitos.

Quando piscar o Ultimo digito, ao premir atecla«=I, valida-se o valor de pegas e o visor calcula o peso
de cada peca (premir * +* para visualizar o peso/ peca).

Modificar 0 peso por peca:

Para modificar o peso por pega, desde a posicéo de visualizagdo do peso de cada peca, premindo atecla
«=J] aparece a piscar o primeiro digito do display.

Premindo atecla‘®’ ou ‘+' ou ‘-' ou digitando directamente o n.° pretendido muda-se o valor de cada
digito e para percorrer os digitos deve-se utilizar a tecla ‘A’ e ‘B’ (retrocedendo e avancando
respectivamente).

Quando piscar o Ultimo digito, ao premir a tecla<=l , valida-se 0 peso por peca e o visor calcula o
numero de pegas (premir ‘ ft* para sair e visualizar).

2.8 Impressdo de ticket

2.8.1 Modo conta pegas

Estando 0 modo conta pecas activado, € possivel fazer a sua impressao através da tecla de envio de
dados‘@©’.

Data : 1 JAN 2004
Peso Liq.: 2.000 kg

Peso Unitério: 99.95¢

Versao 1.0 Numero de pecas: 20
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Exemplo do ticket
2.8.2 Pesagem normal
Para imprimir um ticket deve-se colocar 0 peso no receptor de carga e mandar imprimir através da tecla
deimpressdo ‘' ©'.

Data: 1 JAN 2004 Ticket: 1

BRUTO: 3.000 kg
TARA : 1.000 kg
LIQ. : 2.000 kg

Data: 1 JAN 2004 Ticket: 2

Data : 1 JAN 2004 Ticket: 1 :
BRUTO: 3.000 k
BRUTO: 3.000 kg TARA : 1.000 k?;
TARA : 1.000 kg LIQ.: 2.000 kg
LIQ.: 2.000 kg
_ : : TOTAL GERAL:
Fig. 1 - Exemplo de Ticket smples Data: 1 JAN 2004 Oper.: 2
Total LIQ.: 4.000 kg

Fig. 2 — Total acumulado
No caso de estar programado o modo de ticket acumulativo (ver programacéo 2, ponto 3.1.2.1, modo 7),
repetindo este processo em pesagens sucessivas, produz-se a acumulacdo dos seus valores. Para
totalizar, retirar todo o peso e premir a tecla de impressao ‘' ®©’. Serd entdo impresso o total das pesagens
acumuladas.

Data : 1 JAN 2004 Ticket : 2
OPER. BRUTOKg TARA Kg LIQ.Kg
1 3.975 1.620 2.355
2 6.085 1.620 4.465
3 4.285 0.000 4.285
4 6.565 0.000 6.565
OP.: 4 TOTAL 17.670 Kg
Exemplo do ticket

2.8.3 Grande Total

Através datecla‘Menu’ acede-se ao menu das fungdes (FUN), pressionando atecla‘4’, acedemos entdo
ao Grande Total, onde é possivel obter-se a soma das diferentes pesagens e 0 nimero de pesagens que se
foram acumulando, podendo-se depoisimprimir através da tecla de envio de dados‘ ®’.

TOTAL GERAL:
Data: 1 JAN 2004 Oper.: 2
Total L1Q.: 4.000 kg

Versdo 1.0 Pagina 10 de 29
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2.8.3.1 Limpeza do total

ApGs entrar no menu de Grande Total, conforme descrito anteriormente, com a tecla ‘*0¢’ é possivel
imprimir e apagar a soma das pesagens realizadas até esse momento que se vao acumulando, para tal,
dever-se-a confirmar novamente com estatecla, ‘*0¢’, caso contrario deve-se premir ateclaEscape‘ 11°.

2.9 Comunicacoes
O equipamento possui uma porta série de comunicagoes.

Porta Rx/Tx : porta série de transmissdo e recepc¢ao de dados.

O comportamento do canal de comunicac&o é configurado/definido no menu de programacé&o (ver ponto
3.1.2).

Opcionalmente o equipamento podera contar com um segundo canal de transmissao.

2.9.1 Envio de peso

Ao premir a tecla ‘*®©’ de envio do peso ao PC, envia-se uma mensagem de 11 bytes de comprimento
com o valor de peso do visor (6 digitos e 0 ponto), o tipo de peso e os caracteres de controle “CR” e
“ L F” .

Mensagem de peso:

[P[1]2]3] [4]5]|6] st ]| crR| LF |
de onde ST1 = 1 byte com 0 seguinte estado da flag:

Estado daflag ST1.
10/ 0] 0] peso minimo | peso negativo| peso zero | tara| peso estavel |
76 5 4 3 2 1 O

2.9.2 Envio de peso (protocolo EPELSA)

Envio STX | Estado Peso CR

N° de Bytes 1 1 8 1
Exemplo Hexa 02 41 20 20 20 32 2E 30 30 | 30 0D
Exemplo ASCII | STX A 2 . 0 0 0 CR

O Estado obtém-se somando-se a 20H, os valores dos leds acesos.
Bruto = 1H; Neto = 2H; Zero = 8H; Estavel = 20H.

2.9.3 Envio de peso (protocolo Mobba)

O formato do pedido é:
Computador Visor
[STX] [ENQ] [ETX] ——»
(02H) (O5H) (0O3H)

A resposta tem sempre 0 seguinte formato:

Computador Visor
<4—— [STX] [dtatug] [dados] [ETX]
(02H) (03H)

[status]: Esta constituido por um Unico caracter que indica 0 estado do peso. Os caracteres possiveis s80:
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a) “+” (2BH) : Peso positivo.
b) “-” (2DH) : Peso negativo.
c)“? (2BH): Pesoingtavel.

Versao 1.0 Pagina 12 de 29
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3. PROGRAMACAO

3.1 Programacéao de par ametr os

Dentro do menu de programacéo de parametros do visor encontramos diferentes parametros.
- Osde livre acesso que podemos sempre ler e modificar.

- Os protegidos, que podemos sempre ler mas que s6 podemos modificar em determinadas
condicoes.

Para aceder a programacao, € necessario entrar no modo teste. Paraisso, durante a contagem decrescente
inicial, deve-se premir atecla ‘{t* e a tecla '] ', no display visualizar-se-a a leitura de peso nesse
momento (apresenta as divisdes internas):

d ouuUw

Mantendo premido atecla“ 1" obtém-se a informacé&o sobre o parametro visualizado:

dIUIE

Mantendo premido a tecla ‘ ft* visualizam-se as leituras do conversor (apresenta as leituras directas do
CONVersor):

L 16820

Premindo atecla“ {t‘ obtém-se a informac&o sobre o parémetro visualizado:

LEckur

Premindo atecla‘ 1 visualiza-se 0 peso.

FI ARINREER
[y

Premindo atecla‘ 1t obtém-se a informacéo sobre o parametro visualizado:

PESo

Premindo atecla‘ 4 visualizam-se de novo as divisdes internas.
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Na figura seguinte pode-se ver 0 esquema geral do menu de programacao de parametros.

Prog-1 || Prog-2 || Prog-3 || Prog -4 Prog - 5 Prog-6 || Prog-7 Prog - 8 Prog - 9
I

tara1 - tara2 - tara3 - tara4

CAb 1-CAb 2 REtR - CEL

ModF - Espa 0 - Port 1 - Fran 2 - Deut 3

tstdis - tsttec - tst C1 - tst C2

U-025 - CALibr - CALZER - Fundo - Zero - Auto - AutACt

rel1-t1-vall -rel2-12-val2 -rel3-t3 -val3 -rel4 - t4 - val4 - Corr - Min - Max

COM1 - COM2 - bau - bits - Par - crLF - Paut - PZer - Pmin - MTrA

Estab-t1-t2-t3-t4

Premindo a tecla ‘M enu’ entra-se na programagao.

Para mover-se dentro dos menus devem-se utilizar as teclas numéricas do visor. As fungfes das teclas
S80 as seguintes:

Tecla Funcéo
@ Retroceder no menu de programacao/ Cancelar
Esc alteracOes dos parametros de programagao

O

N N
Retroceder e Avancar dentro dos parametros de
programacao

¢
:

©)
©

Mudar o valor dos parametros de forma crescente

ANy N
RN ) -
@ Mudar o valor dos parametros de forma
\ ) o\ ; decrescente
Gravar o dado e passar ao seguinte parametro

avangando na programagao
Dedigar 0 equipamento

Para sair do modo de programacéo e voltar a stuacdo normal de trabalho, deve-se dedigar e voltar a
ligar o visor ou premir directamente atecla ®.
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3.1.1 Programacao 1 “ Parametros de peso”

ProY- |

Para se aceder ao bloco de programacéo 1 premir atecla‘menu’.
Para comegar a programar os parametros de peso, premir atecla‘<=1".

Programacao 1

(Plrlofgf-[1]
Estabilidadey Tara auto-tara
—{Efs|tlalo] foftft] [ [ [ foptfe] | | |
A\ 4 '+' V'+' A 4 |+'
[of+]2]s]4]s[e]7]s[of[0]1]2] [o]r[2]3]4[s]6]7[8]0]
Filtro de Peso Margem de auto-tara auto-zero
—LFlife] [ Lefal LD eAtfs] [ [ ] I«
A 4 '+ A 4 '+ A +'
Lolr]2]3f4]s]e]7]8]of[o]1]2[s]4]5[6]7[8] [oft]2]
+ +
3.1.1.1 Estabilidade (Estab)
Osvalores possiveissd0: 0, 1, 2,3,4,5,6,7, 8,9
De 0 a3 osvalores sdo:
Margem de leituras 86 6 3(divisdes)

Numero de leituras consecutivas 4 6 12 18 (divisdes)

Com osvalores 4, 5, 6, 7 e 8, o critério atenua (estabilizar mais facilmente, aumenta a possibilidade de
leituras distintas ao entrar em estabilidade) quando o nimero é maior. Para programar o valor 9 deve
consultar o manual técnico.

3.1.1.2 Tipo de tara (t1)

Selecciona o tipo de tara, em que os valores possiveis s80: 0, 1, 2
- 0: Taranorma
- 1 Taratudo
- 2:SEmtara

3.1.1.3 Valor de auto-tara (t2)

Selecciona-se os valores possiveisde 0 a 9.
Valor de auto-tara em 5 segundos (em escalas de peso).
- 0:normal

Se 0 peso estiver nas margens seleccionadas durante 5 segundos, faz-se auto-tara.

Versdo 1.0 Pagina 15 de 29



B1 INOX — Manual de Utilizacdo

3.1.1.4 Valor de auto-zero (t3)

No arranque, a bascula faz ou ndo o auto-zero em fungdo do parédmetro escolhido.
- 0: auto-zero activado
- 1. auto-zero desactivado (assume zero do gjuste)
- 2 auto-zero desactivado (assume zero do ajuste ou o Ultimo zero manual, assim como as taras
temporais ou fixas realizadas durante o funcionamento)

O modo T3=2 junto com 0 modo T1=1 (taratudo), permite operacdes de elaboracdo de misturas.

3.1.1.5 Margem de auto-tara (t4)

Selecciona-se os valores possiveis de 0 a 8. Com estes valores programa-se a margem de auto-tara em
funcionamento:

0: 4% (NORMAL)
- 1:6%

- 2:.8%

- 3:10%

- 4:12%

- 5:14%

- 6:16%

- 7:18%

- 8:20%

ATENCAOQ!: Este parametro so deve ser programado por pessoas especializadas.
3.1.1.6 Filtro de Peso (Fil)

Pode ser programado com valores de 0 a 9. Este parametro define de que forma se comportard o visor na
actualizacéo de peso, perante variagdes do mesmo sobre a plataforma de pesagem.

ATENCAOQ!: Este parametro so deve ser programado por pessoas especializadas,
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3.1.2 Programacao 2 “ Parametr os de comunicacoes’

ProY-2

Para se aceder ao bloco de programagé&o 2 premir atecla‘menu’ e, de seguida, atecla‘2'.
Para comegar a programar 0s parametros de comunicagdes, premir atecla* <«
Premindo atecla‘®’ ou‘+ muda-se o valor do parametro.

Para validar e passar ao seguinte parametro devera premir ‘.« .

Programacéo 2

g]-]2]

[Plr]o

Canal 2 - RS-232

Canal 1 -[RS-232
4’|C|0|1’I ] [ ] sclofmla] |
|+| |+|

Lof1]z]sfafsfelv]a]ofaflofr]z]sf4]s|e]|7]e]o]A]

=l

Numero de bits

e

Velocidade de transmisséo

—efiftfs] | e——bfaju] | | I

"+

o

i

+

|+|
| 1200 | 2400 | 4800 | 9600 |19200|
+

ey
Paridade Linhas de avanco
—>| P|a | r | c|r|L]|F | Ii

V;+' A +

[o]1]2]3] ([o]r]2[3]4[5[6]|7][8]
+ +
el =l

Passar por zero Modo de impressdo automatico

] | e——rlalult]

—Plz]e
A

+

[o]

M

el

Peso minimo

i

el

— P m] i

Conta-pecas (peso minimo)

|—>|M|t|r A

Bk
+

el

+

+

el

3.1.2.1 Canal 1 - RS-232 (COM1)

Seleccionam-se 0os modos de comunicacéo do canal 1.
- Modo 0: peso enviado ao PC premindo atecla‘®’ de envio de dados.
Modo 1: peso enviado ao PC quando estavel.
Modo 2: peso enviado continuamente.
Modo 3, 4, 5: reservados para futura utilizago.
Modo 6: envia o0 peso BRUTO TARA NETO para a impressora com corte de papel no final do
ticket.
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- Modo 7: apresenta o total das operacdes de pesagem no ticket com corte de papel no final do
ticket.

- Modo 8: peso enviado continuamente (protocolo EPEL SA, ver ponto 2.10.2).

- Modo 9: peso enviado $ sob pedido (protocolo EPEL SA, ver ponto 2.10.2).

- Modo A: peso enviado sob pedido (protocolo Mobba, ver ponto 2.10.3).

3.1.2.2 Canal 2—-RS232 (COM2)
N&o implementado, reservado para futura utilizag&o.

3.1.2.3 Velocidade de transmissdo (bau)
As opcodes possiveis sdo: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200 bps.

3.1.2.4 Numero de bits (bits)
Os valores possiveis sao:

- 0:7bits

- 1:8hits

Nota: O modo de 7 bits introduz automaticamente 2 stop bits.

3.1.2.5 Paridade (Par)
Os valores possiveis sao:
- 0: sem paridade (N)
- 1. paridade impar (O)
- 2 paridade par (E)
- 3:marca(M)

Nota: O modo 7N é proibido.

3.1.2.6 Numero de linhas de avanco no final do ticket (crLF)
Asopcgles possiveissdo: 0, 1, 2,3, 4,5,6, 7, 8.
3.1.2.7 Modo automatico de impressdo (Paut)
As opc¢es possiveis so:
- 0: desactivado
- 1 activado
Quando o modo de impressdo € automatico (activado), e apds a colocagdo de um peso no receptor de
carga, deve-se premir atecla‘®’ para imprimir. Posteriormente aquando da colocag&o de novas cargas
imprime automaticamente.

3.1.2.8 Passar por zero no modo de impressdo (PZer)
Osvalores possiveis s80:
- 0: é necess&rio passar por zero ou passar abaixo do peso minimo (20e) entre operacdes de
Impressio.
- 1: basta uma mudanca de peso superior a 50 divisdes ou a condicdo anterior.

3.1.2.9 Peso minimo de impressdo (Pmin)
Osvalores possiveis s80:
- 0: obriga a que 0 peso sgja superior ao minimo
- 1: imprime com pesagens abaixo do peso minimo
3.1.2.10 Configuragdo do modo conta-pecas (MTRA)
Os valores possiveis sao:
MTRA = 0 = (amostra > Peso minimo)
MTRA =1 = (amostra > 1:1000 Peso méximo)
MTRA =2 = permite qualquer amostra sendo o peso < Peso minimo
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No modo conta-pegas, caso ndo se cumpra a condi¢éo configurada, sera visualizada uma mensagem de
erro ainformar que a amostra € demasiado baixa.

ATENCAOQ!: Este parametro de programacaio s deve ser programado por pessoas especializadas.

3.1.3 Programacéo 3 “ Parametrosde 1/0” (Opcao Relés)

ro9-3

Programagao ndo aplicavel ao modo de utilizagdo da balanca.

3.1.4 Programacao 4 “ Visualizagéao de constantes de ajuste”

Pro9-4

Para se aceder ao bloco de programacéo 4 premir atecla‘menu’ e, de seguida, atecla“‘4’.
Para comegar a visualizar estes parametros, primaatecla‘ .« '.

Programacao 4

[Plrfofof-]4]

Vers&o do yprograma Calibragéo
U] Jolz2[s] J{clAlc]To]x

Fundo de escala Calibracdo de zero

Flu[n]|d|o| Jec|Aa|L|Z]E]|R
Zero Auto-tara

z[efrfo] | FHAfult]o] | |
[ATut[AJCt |«
ATENCAOQ!: Este parametro de programagao apenas permite a visualizagdo das constantes de ajuste.

3.1.5 Programacgéo 5 “ Testes do visor”

Frod-5

Para se aceder ao bloco de programacéo 5 premir atecla‘menu’ e, de seguida, atecla‘s’.
Para comecar a programar os parametros de testes, primaatecla’ 1 '

Programacgéao 5

[Plrlofaf-]5]
Teste dey, display Teste de teclado
t|s|t d|i|s|—>|t|s|t|t|e|c
Teste da COM2 Teste da COM1

t|s|t| |C|2|<—|t|s t |c|1

Versdo 1.0 Pagina 19 de 29



B1 INOX — Manual de Utilizacdo

3.1.5.1 Teste de display (tstdis)

Premindo-se a tecla ‘@’ realiza-se 0 teste ao display e aos led’s de sinalizacdo para verificar o seu
respectivo funcionamento.

3.1.5.2 Teste de teclado (tsttec)

Para entrar neste teste premir atecla‘®’. Ao premir-se as respectivas teclas do visor, aparece no display
a respectiva funcéo de cada uma delas.
Para sair do teste deve-se premir atecla‘ ft* duas vezes seguidas.

3.1.5.3 Teste do canal 1 de comunicages (tst C1)

Permite conhecer 0 estado do canal de comunicagdes. Ao premir a tecla ‘ ©’ mostrara uma mensagem
indicando erro nas comunicagoes.

=

Para verificar o correcto funcionamento do canal de comunicagdes deve colocar-se um conector
especial, unindo o pino de transmissdo com o de recepcdo como se mostra na figura:

Uniu-se ospinos2 e 3

7 #E.-cl'
Ao realizar-se a unido entre os pinos 2 e 3 devera aparecer no display a mensagem:
- Comunicagdo OK
NINEmERN D
C 1 -OH|

3.1.5.4 Teste do canal 2 de comunicagfes (tst C2)
N&o € possivel testar 0 canal 2 de comunicacdes, visto que ndo esta implementado.

3.1.6 Programacéo 6 “ Modo de funcionamento e idioma”

Hrod-k

Para se aceder ao bloco de programacé&o 6 premir atecla ‘menu’ e, de seguida, atecla‘6’.
Para comegar a programar estes parametros, prima atecla ‘.« '

Programacéo 6

[Plrlofg|-]6]
Modo de fuqcionamento Idioma Peso limite minimo
{WTOTa [ F] T J-+{Polr [t [7} mser{PIE[S[L] 1]
v‘@’ ‘@’
y
n 1 |ESPAO|FRAN2|DEUT3|
+
Tempo de Variacdo Peso Variagéo do peso

(T IM[V]A|R[+—P[E[S|V]A[Rj+—
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3.1.6.1 Modo de funcionamento (ModF)

Selecciona-se 0 modo de funcionamento do visor:
- 0: modo normal
- 1: modo conta— pecas
- 2: modo pesar gado (condicdo de uso n&o aplicavel)

3.1.6.2 Idioma

Selecciona-se o idioma de trabalho do visor.

As opcdes possiveis sao: Espa 0, Port 1, Fran 2, Deut 3, onde :
Espa 0 — Espanhol

Port 1 — Portugués

Fran 2 — Francés

Deut 3 - Aleméo

3.1.7 Programacao 7 “ Cabecal hos de ticket”

HroY- |

Para se aceder ao bloco de programacé&o 7 premir atecla ‘menu’ e, de seguida, atecla‘7".
Para comecar a programar estes parametros, prima atecla’ 1 .

Programacgao 7
[Plrfofaf-[7]
Cabecalho 1v Cabecalho 2

rICIAIb | [ri—>{cfalo] | IZH

3.1.7.1 Cabecalho 1 (CAb 1) e Cabegalho 2 (CAb 2)

Nestes parametros pode-se escrever 0 que se pretende que os cabecalhos apresentem no ticket (16
caracteres cada).

Premindo as teclas numéricas. 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, ou 9 muda-se o valor de cada digito e para percorrer 0s
digitos utilizar asteclas‘A’ e ‘B’.

Deve-se percorrer todos os caracteres até ao final da linha para que esta seja memorizada e passe a
seguinte (cabegalho 2).

Para cancelar o processo premir atecla“{t*.

3.1.8 Programacéo 8 “ Programacéo dastaras’

Hrod-0

Para se aceder ao bloco de programacé&o 8 premir atecla‘menu’ e, de seguida, atecla“‘8'.
Para comegar a programar estes parametros, primaatecla‘ 1] *.

Para circular entre astaras, premir atecla'®’.
Para editar a tara seleccionada premir atecla ‘<=1 '.
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Programacao 8

[Plrfofa[-]8]

Tara 1 v Tara 2
TIA[R[A[-[1>{T[A[R[A]-]2
Tara 4 Tara 3
T[A[R[A[- {4« T[A[R[A]-]3

3.1.8.1 Taras

Neste parametro pode-se programar as diferentestaras.

Premindo atecla‘'®’ ou ‘PT’ muda-se o valor de cada digito e para percorrer os digitos utilizar asteclas
‘A’ e'B’.

Para cancelar o processo premir atecla“ .

3.1.8.2 Acesso astaras programadas

No modo de funcionamento normal, premir a tecla ‘Menu’ para entrar no menu de fungbes que da
acesso astaras.

-fun-

Premir atecla‘2'.
Para circular entre as taras programadas, premir atecla‘'®’.

cAH

Se desgjar visualizar o valor datara, premir atecla‘PT’.

0150

Para cancelar o processo premir atecla“ 4.

Activar o valor comatecla’ 1] ’.

Y OVEY IIE| Il

Ry
Osledsdetarafixa’FIX' e de peso liquido’NET’ acendem-se.
Para remover atarapremir atecla‘»T«’.

3.1.8.3 Programar o valor datara por teclado
Proceder como no caso anterior até entrar em tara, premir atecla‘Menu’.

s By el
Fln
Premir atecla‘?2’.

cAl A )

Premir atecla‘»0¢’.
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Mrrrrin
JuuJduy

Premindo atecla‘®’ ou premindo directamente o nimero muda-se o valor de cada digito e para
percorrer os digitos utilizar asteclas‘A’ e ‘B’.

No Ultimo digito com atecla‘ <=1’ valida-se o valor datara.
Para cancelar o processo premir atecla“‘{t*.

wdah s
Ll
Osledsdetarafixa’FIX' e depeso liqguido 'NET’ acendem-se.
3.1.8.4 Critérios de validac&o ou ndo das taras programadas ou por teclado

1. Podem-se redlizar operagOes sucessivas de tara, mas sempre “tarando” um peso superior ao

anterior;
2. SO faztaracom peso estavel,
3. N&o é necessario ter peso 0 na bascula de pesagem.

3.1.9 Programacao 9 “ Programacéo do Display e da Plataforma”

Hdg958

Para se aceder ao bloco de programacé&o 9 premir atecla‘menu’ e, de seguida, atecla‘9’.
Para comegar a programar estes parametros, prima atecla <« ’.

Programacéo 9

[Plr]ofg]-]9]

Display Retfo-iluminado  pjataforma Associada

RIEJt|R] | j{c]EJL] [ ]

A 4 A 4
[0]1]2]3]4] [1]2]

3.1.9.1 lluminagéo do visor (REtR)

Com este parametro podemos programar a iluminagdo do visor. Premindo na tecla ‘+' selecciona-se a
opcao pretendida e para validar premir natecla«<=fl . Para sair premir ‘ {".

REtR 0 — iluminacéo permanente;

REtR 1 —ailuminagéo apaga-se ao fim de 20 segundos sem actividade;

REtR 2 — iluminagéo sempre apagada.

REtR 3 —igual aopcéo 1, mas sO voltaaligar quando o peso ultrapassa 0 peso minimo;

REtR 4 — a iluminagdo apaga-se ao fim de 5 segundos de inactividade e volta a ligar quando o

peso ultrapassa 0 peso minimo;

3.1.9.2 Plataforma Activa (CEL )

Neste paréametro podemos seleccionar qual a plataforma que esta a trabalhar.

Os valores possiveis sGo 1 ou 2, sendo 1 a plataforma principal e 2 a segunda plataforma. No caso de
estar seleccionada a 2, acende-se o led da segunda plataforma (i.).

Acesso a célula programada
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No modo de trabalho, premindo atecla‘Menu’ aparecera - Fun -, debe-se premir ‘1’ e visualizar-se-aa
célula programada. Para alterar a célula activa premir atecla‘+’ e paravalidar premir atecla’ 1 .

3.2 Data

A actualizagdo da data deve ser efectuada diariamente no modo de trabalho, caso sejam efectuadas

impressoes.

Premindo a tecla‘Menu’ aparecera -Fun- deve-se premir ‘3’ e visualiza-se a data que esta programada.

Premindo atecla‘®’ ou ‘PT’ muda-se o valor de cada digito e para percorrer os digitos utilizar asteclas

‘A’ e'B'. Paravoltar a situagéo inicial de trabalho premir atecla‘1r-.

3 | 1
LU
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4. INSTALACAO

4.1 Dimensdes B1 INOX

245

—=

245

335

gcL-oci

Gey

345

Pagina 25 de 29

Versdo 1.0



B1 INOX — Manual de Utilizacdo

4.2 Dimensdes B1 PLUSINOX

370 270

LT N\ /L]

135

£y =

225

375

375

4.3 Descrigéao e localizagao dos conector es
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4.3.1 Localizac&o dos conectores no B1 INOX

- B
7/

[
e @ \@’

{

/

Conector de
Alimentacao

&
A
——
a

| RS-232 (Tx/Rx)
@ Plataforma 2

4.3.2 Localizac&o dos conectores no B1 PLUSINOX
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Conector de
Alimentacao

RS-232 (Tx/Rx)

Plataforma 2

4.3.3 Conectores das células
Os conectores de célula sdo uns DB9 fémea com a seguinte distribuicdo de sinais.

Pinos Snal
S
OUT-
Malha
OuUT+

5 00000 ||
I:::]D
o ]

Ordemdos pinos

O O|NOO OB WN| -

4.3.4 Conector RS-232 (RY/TX)
O conector do visor € um DB9 macho com a seguinte distribuicdo de sinais.

Pinos Sinal

I

2 TxD

{ooooo f 3 RxD
o Emes]e S
& 3 5 GND
Ordemdos pinos ? -----
8 |

°O |

4.3.5 Conector 1/0
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O conector de entrada € um J5 com a seguinte distribuicéo de sinais:

Pinos Sinal Descricao
1 Entrada 1l + Entrada DC até 30V
2 Entrada 1 -
3 Entrada 2 + EntradaDC até 30 V
4 Entrada 2 -
5 | - N&o conectar
6 _____
7 | - N&o conectar
8 |

4.4 Etiqueta unidades
Contiguo ao display principal encontram-se as inscricbes Max, Min, e, ed (sed # €).

[—)
| ((( BM200 ) )

O 0 0 0 0 O wayes

min =
»Te NET DA =0«

~O
O

ane
LEX X3

@

A

@
ghi

@)

Pl

©

Q©@©®©
@OE 4

(©@O ;
(@@

(@@

©
©
©
&
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